VEICHI

SD700 Tork Kontrol Modu

1. SD700 serisi VEICHI Servo Siriict parametrelerini ayarlanmadan dnce Fn003 parametresinden suricl
parametrelerini fabrika degerine aliniz. Ardindan surtict enerjisini kapatip agarak parametre ayarlarini
asagida verilen tablodaki gibi ayarlayabilirsiniz.

2. Slrucu AL.941 uyarisi (parametre degisiklik uyarisi) verdiginde, enerjisini kapatip agarak sifirlama yapmaniz
gerekmektedir. Bazi parametrelerde yapilan degisikliklerin gecerli olabilmesi igin srtcu enerjisinin kapatip
acilmasi gerekir. Yeniden baslatma iglemi icin Fn002 parametresini kullanabilirsiniz.

Parametre Listesi

Fn003 DAF Fabrika degerlerine sifirlama
Pn000 2 Kontrol modu segimi

0: Servo ON g .
Pn001 1- Servo OFF Dahili etkinlestirme (S-ON)
Pn002 0 veya 1 Motor yonl secimi

0: Analog girig . -
Pn400 1+ Danhili tork Tork komut yontem segimi
Pn406 0 veya 1 Tork yéni segimi
Pn407 istege bagl Analog hiz komutu 61U alan araligi
Pn410 istege bagl Dahili hiz torku yiizde orani
Pn413 istege bagl Tork modu hizi (d/dk)

Fabrika degerlerine sifirlama

Fn003 parametresine ulastiktan sonra DATA tusuna iki saniye boyunca basili
& tutun. Ardindan DAF yazisini gérdigiinizde DATA tusunu birakin ve MODE/SET
tusuna Done yazisini gérene kadar basili tutun. Ana ekrana donmek igin DATA
tusunu basil tutun.

Not

/Analog voltaj ile servo tork modunda kontrol edilirken analog ¢ikis sifir “0” olsa bile
& olusan elektriksel gurlltu servo motorda torka sebebiyet verebilir. Bu torkun
bastiriimasi igin iki farkli ydntem bulunmaktadir.

1. Servo surlcliye voltaj vermediginiz anlarda motor hareket ediyorsa Pn303
parametresindeki degeri ihtiyaca gore yikseltmeniz gerekmektedir. Bu
sayede motor belirlenen voltajin altini referans olarak almayacak ve motor
hareket etmeyecektir.

2. Pn313 parametresi icerisine drnegin “15 d/dk” tanimlanarak /ZCLAMP
girisi aktif edilir ise servo analog kaynaktan gelen guriltt sinyali “15 d/dk”
altinda bir komuta karsilik geliyor ise servo komutu dikkate almayip
hareket etmeyecektir. Pn-609 parametresi ile 38 numarali dijital girisi “12”
ayarlanarak /ZCLAMP tanimlanmis olur. 38 numarali giris aktif edildiginde
/ZCLAMP devreye alinacaktir. Aksi halde Pn313 parametre devre disidir.
ipucu: Analog voltaj gikisi sifir “0” iken Un000 izleme parametresinden
motor hizini kontrol edin. Motor hizi rnegin 120 d/dk ise Pn313
parametresine 125d/dk yazarak hareketi kolayca bastirabilirsiniz.
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Not

A

Pn400 parametresini O olarak ayarlarsaniz tork orani analog girise uygulana
gerilime gore belirlenir.
Pn400 parametresini 1 olarak ayarlarsaniz tork orani Pn400 parametresindeki

degere gore belirlenir.

Not

Pn001 parametresini 0 olarak ayarlarsaniz S-ON sinyali dijital girislerden
verilmelidir.

Pn001 parametresini 1 olarak ayarlarsaniz servo surtcu surekli etkin (ON)
durumda olacak ve dijital sinyale ihtiya¢c duymayacaktir.

Not

Paremetreleri daha kolay ayarlayabilmek icin, www.fonksiyonelas.com.tr sitesinden
VCSD700 servo programlama yazilimini indirebilirsiniz.
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SD700 Servo Fatek PLC NPN kablo baglanti semasi
(Dahili gii¢ kaynadi 15V DC / Analog Hiz Kontrol Modu)

SD700

PLA1 +24VIN| | GND |/S-ON|/C-SE T-REF| SG
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FATEK PLC

Gorsel 1
Hakkinda
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